3 EGYENI VEDOESZKOZOKROL (EVE) SZOLO RENDELET

/ REGULAMENTUL PRIVIND EIP

Az Uj, 2016. mdrcius 9-én kdzzétett, 2016/425 PPE-rendelet 2018. dprilis
21-tél van érvényben, a kordbbi 89/686/EGK irdnyelvet valtva fel.

Ez a rendelet az egyéni véddeszkszokre vonatkozdéan meghatdrozza
a forgalomba hozatal feltételeit, a Kézésségen beluli szabad forgal-
mazdst és az alapveté biztonsdgi kovetelményeket, amelyeket az
egyénivéddeszkdzoknek teljesitenitk kell a felhaszndldk egészségének
és biztonsdgdnak védelme érdekében.

Egyéni véddeszkodz: barmilyen felszerelés vagy eszkdz, amelyet egy
személy annak érdekében visel vagy tart, hogy az megvédje 6t egy
vagy tobb, az egészségét és biztonsdagdat veszélyeztetd kockdzattal
szemben.

EZEK AZ EGYENI VEDOESZKOZOK A KOCKAZAT KULONBOZO

SZINTJEI ALAPJAN 3 KATEGORIABA SOROLHATOK:

1. kategéria: Minimalis kockazatok

Ez az egyéni véddfelszerelés higiéniai szempontbdl vagy fellleti
sérllések esetén nyujt védelmet. A gydrtok jogosultak maguk tesztelni
és tanusitani ezeket az eszkdzoket. A gyartd kijelenti, hogy a széban
forgd egyéni véddeszkdz megfelel az irdnyelv kévetelményeinek. Ez
az eszkdz CE-jeldléssel van ellatva.

II. kategéria: Kézepes kockazatok

Az ilyen egyéni véddeszkozt be kell vizsgdltatni és tanusittatni kell
egy erre jogosult figgetlen szervezettel. Csak ezek a szervezetek
jogosultak kiadni a CE-jeldlést.

Il kategéria: Haldlt vagy visszafordithatatlan egészségkdrosodas-
sal jaré kockazatok

Az ilyen egyéni véddeszkozt be kell vizsgdltatni és tanusittatni
kell egy erre jogosult flggetlen szervezettel. A gydrtd
min&ségbiztositdsi rendszerét is ellendrizni kell.

Az ilyen egyéni véddeszkdzokdon a CE-jeldlést kovetnie kell a

vizsgdlatot végzd szervezet azonositd szamdnak.

Noul Regulament privind EIP (Regulamentul 2016/425), publicat
la 9 martie 2016, este in vigoare din 21 aprilie 2018. Acesta abrogd
Directiva 89/686/CEE.

Acest regulament stabileste conditiile de comercializare, circulatia
intra-comunitard liberd si cerintele esentiale de sigurantd pe care
EIP trebuie sd le indeplineascd pentru a asigura sdndtatea si
siguranta utilizatorilor.

EIP inseamnd orice dispozitiv sau mijloc care trebuie purtat sau
tinut de o persoand pentru a o proteja impotriva unui risc sau al mai
multora, care pot pune in pericol sGndtatea si siguranta persoanei.

ACESTE EIP SE IMPART IN 3 CATEGORII CONFORM
DIVERSELOR GRADE DE RISC:

Categoria I: Riscuri minime

Aceste echipamente individuale de protectie protejeazd din
punctul de vedere al igienei sau in cazul unor leziuni superficiale.
Producdtorilor li se permite sd testeze si sd certifice ei insisi aceste
echipamente. Producdtorul declard cu EIP respectiv respectd
cerintele Directivei. Aceste echipamente poartd marcajul CE.

Categoria lI: Riscuri medii

Aceste echipamente individuale de protectie trebuie testate si
certificate de o agentie independentd aprobatd. Doar aceste
agentii sunt autorizate sd emitd marcajul CE.

Categoria lll: Riscuri fatale sau ireversibile

Aceste echipamente individuale de protectie trebuie testate
si certificate de o agentie independentd aprobatd. Sistemul de
asigurare a calitdtii al producdtorului trebuie si el controlat.
Aceste EIP trebuie marcate cu marcaj CE, insotit de numdrul
agentiei care a efectuat inspectiile respective.

—3 ANYAGHASZNALATIKALAUZ / GHIDUL MATERIALELOR

SPUNBOND POLIPROPILEN, AVAGY SPP

Ebben a folyamatban a polipropiléngyanta granuldtumokat
megolvasztjdk, majd csatorndkon keresztulhuzzdk azokat, és
az igy kapott folyamatos szdlakat lehGtés utdan véletlenszerten
elhelyezik egy fogaddszalagon, hogy egységes textilhdalot
képezzenek.

Ezeket a szdlakat sodrds és héhegesztés kombindcidjaval illesztik
Ossze (vegyi anyagok hozzdaddsa nélkul).

Ez a sodorva hurkolt eljards rendkivuli rugalmassdagot,
szakitdszildrdsagot és légdateresztd tulajdonsdagot biztosit a nem
sz6tt anyagoknak.

"y Spunbond polipropilén /
o Polipropilend spunbond

POLIPROPILENA SPUNBOND SAU SPP

In cadrul acestui proces granulele de rdsind polipropilenicd sunt
topite si apoi extrase prin canale pentru a se obtine filamente
continue care sunt apoi rdcite si ulterior puse pe o bandd de
primire pentru a forma o pdnzd textild uniformd.

Aceste fibre sunt asamblate printr-o combinatie de impletire si
sudare termicd (fard addugarea de substante chimice).

Procesul Spunbond are avantajul cd materialele netesute au
o flexibilitate ridicatd, o bund rezistentd la intindere si dau
posibilitatea pielii s respire.

S fv ol



SPUNBOND MELT-BLOWN SPUNBOND
VAGY MAS NEVEN SMS

A spunbond melt-blown spunbond, vagy mds néven SMS egy
olyan hdrom rétegl lamindlt textil, amely egy réteg nem szétt
polipropilénbdl (spunbond polipropilén - SPP), egy réteg héhegesztett
polipropilénbdl (melt-bown polipropilén) és egy réteg nem szétt
polipropilénbdl (spunbond polipropilén) all.

Az olvasztdsos technika Iényege, hogy forrd levegét fujnak az olvadt
hére lagyuld gyantdra, amelyet egy tébb szdz aprd lyukat tartalmazo
linedris szerszdmon keresztul extruddlnak, igy egy 6ntapadd, nagyon
vékony szdlu nem szétt szalagot hoznak létre. FS jellemzdje, hogy
rendkivll vékony szdlakbdl dll. Ennek eredményként ezt az anyagot
gyakran alkalmazzdk levegd, folyadék és részecskék szlirésére.

Amikor az SMS kialakitdsdhoz az MELT-BOWN réteg felkerul
a SPUNBOND rétegre, a két réteg funkcioja egyesul, ezdltal
szélesebb kord alkalmazdst tesz lehetdvé. Ennek a két anyagnak
kombindldsdaval lehetévé vdlik, hogy az anyagok tulajdonsdgait
egyesitstk, és igy mindegyik anyag gyengeségeit a mdsik
anyag erésségével kompenzdljuk (példdaul a MELT-BOWN réteg
korlatozott mechanikai ellendlidképességét)

Az SMS-nek kivalo fizikai tulajdonsdgai vannak, és igen jol véd
szilard részecskékkel és vegyszerek froccsenése ellen, mikdzben jé
a légdateresztése is.

Melt-bown
polipropilén /
Polipropilend
melt-blown .

Spunbond polipropilén
/ Polipropilend
spunbond

I
Spunbond polipropilén /
Polipropilend spunbond

MIKROPOROZUS SZOVET

A"MIKROPOR(')ZUS szdvet egy réteg SPUNBOND POLIPROPILEN-
BOL dll, amelyre egy mikropordzus folidt lamindltak.

Ennek a folyamatnak k&szénhetéen kombindlodik a maximdlis
légdteresztés, a kényelem és a vegyszerekkel, bioldgiai anyagokkal
és részecskékkel szembeni magas szintl védelem. Ellendlld,
antisztatikus és sz6szmentes anyag.

Mikroporézus
folia / Pelicula
microporoasd

DUPONT™ TYVEK®

A DuPont™ Tyvek® egy nem szétt anyag, amelyet kizardlag a
DuPont dllit eld. Tiszta, nagy slrlségl polietilén szdalakbdl dll,
amelyek véletlenszerlien elrendezve és Osszepréselve sokoldalu
textiliat alkotnak, amely rendkivil szakaddsdllo, nagyon kénnyU
és puha. Atereszti a levegét és a vizgdzt, de taszitja a vizalapu
folyadékokat és aeroszolokat. Kivaldoan gdtolja az aproé részecskék
és rostok bejutdsat.

Alig sz8sz06l6dik és antisztatikus tulajdonsdaggal rendelkezik.

Spunbond polipropilén /
Polipropilend spunbond

SPUNBOND MELT-BLOWN SPUNBOND
SAU SMS

Spunbond Melt-blown Spunbond sau SMS cste un material textil
tri-laminat compus dintr-un strat de polipropilend netesutd
(polipropilend spunbond sau SPP), un strat de polipropilend sudatd
termic (polipropilend melt-blown) si un strat de polipropilend
netesutd (polipropilend spunbond).

Tehnica MELT-BLOWN constd in suflarea de aer cald pe o rdsind
termoplasticd topitd, extrudatd printr-o matritd liniard care are sute
de gduri mici care sd formeze o bandd netesutd din fibre foarte
subtiri, autoadezive. Principala caracteristicd a acestui material
este finetea extremd a fibrelor. In consecintd, acest material se
foloseste adeseori la filtrarea aerului, a lichidelor si a particulelor.

Atunci cand materialul MELT-BLOWN este suprapus peste
materialul SPUNBOND pentru a forma un material SMS, cele doud
functii se combind, ceea ce permite o gamd largd de aplicatii.
Intr-adevdr, combinatia dintre aceste 2 materiale dd posibilitatea
combindrii caracteristicilor si compensdrii sldbiciunilor fiecdruia
dintre ele (de exemplu: rezistenta mecanicd limitatd a materialului
MELT-BLOWN).

SMS are excelente proprietdti fizice, dar si calitdti de barierd
impotriva particulelor solide si a stropilor de substante chimice,
mentindnd in acelasi timp si o bund capacitate de respiratie.

MICROPOROS

MICROPOROS cste un material textil alcdtuit dintr-un strat de
POLIPROPIELNA SPUNBOND acoperitd cu o peliculd din material
microporos laminatd in polipropilend.

Acest proces combind o capacitate maximd de respiratie,
confortul si un nivel ridicat de protectie chimicd, biologicd si contra
particulelor. Material textil rezistent, antistatic si fard scame.

DUPONT™ TYVEK®

DuPont™ Tyvek® este un material netesut fabricat exclusiv de
DuPont. El constd din filamente de polipropilend de mare densitate,
dispuse aleatoriu si comprimate pentru a forma un material textil
versatil, extrem de rezistent la rupere, foarte usor si moale. Este
permeabil la aer si vapori de apd, dar respinge lichidele pe bazd de
apd si aerosolii. Formeazd o barierd excelentd contra particulelor
si fibrelor fine.

Produce foarte putine scame si are si un tratament antistatic.



—> SZABVANY UTMUTATO /

Haszndlat el6tt, egy munkavédelmi szakembernek kockdzatelemzést
megvizsgdlja, hogy a dolgozé milyen tipusu
munkakdrilményeknek lesz kitéve (szildrd és folyékony vegyianyagok,

kell végeznie, aki

GHIDUL STANDARDELOR

gdzok, fertézé anyagok, radioktiv részecskék, ATEX-zéna stb.).

Inainte de orice utilizare trebuie efectuatd o analizd de risc de un
specialist in sdndtate si sigurantd. Specialistul va avea in vedere
tipurile de expunere cu care se va confrunta lucrdtorul (substante
chimice solide si lichide, gaze, agenti infectiosi, particule radioactive,

zone ATEX etc...).

érdekében

lll. kategoria Categoria lll
£l
Véddéruhdzat, amely korldtozott - e .
A A p Imbrdcdminte de protectie
védelmet nyujt folyadék R M
- . N cu protectie limitatd fatd de
halmazdllapotu vegyianyagokkal s o ;
. lichidele chimice (stropire
'-:" " | SEEmSEm(ErliersiE limitatd cu lichide)
g L folyadékfréccsenés)
Véddéruhdazat levegdben szallo Imbrdcdminte de protectie
szilard vegyianyag-részecskék utilizatd impotriva particulelor
wsa- | ellen chimice solide purtate prin aer
YR
Permetzgro, naguyy n}/ omasu Imbrdcdminte de protectie
porlasztdssal elédllitott L o
A Cix contra cetii si rezistentd la
1 folyékony vegyszerek ellen védé stropire
ey .|= ruhdzatok (
Folyad’ekzcrc’a, nagy nyomasu Imbré&cdminte de protectie
folyadéksugdrral tesztelt, o S
p 1« | chimic& contra lichidelor sub
ey folyékony vegyszerek ellen védé resiune
L] ruhdzat 2
Folyékony aeroszolokat és Imbrdcdminte de protectie
szildrd részecskéket tartalmazd contra pericolelor ridicate de
folyadék- és gdz halmazallapotu | substantele chimice solide,
[k k vegyszerek elleni korldtozottan lichide si gazoase, inclusiv
TR [ 9dzzard” védésltézetek sprayurile si particulele solide
Folyékony aeroszolokat
és szilard részecskéket . .
A A . Salopetd de protectie contra
tartalmazé folyadék- és gaz
. o gazelor
a halmazdllapotu vegyszerek
"H | elleni ,gdztomer” véddsltszetek
Antisztatikus védéruhdzat, - e .
. Imbrdcdminte de protectie
amely eloszlatja az . - o <
" g antistaticd, care disipeazd
elektrosztatikus toltéseket a o ! ]
X PR A sarcinile electrostatice si
szikraképzédés megelézése ; . .
FETIA A previne socurile electrice

Védéruhdzat fertézé
anyagokkal szembeni

Imbrdcdminte de protectie
contra agentilor infectiosi

védelemmel

EHHTSE
Védoéruhdzat szemcsés Ul SRIRe i devpfotecF e

5 - = contra contamindrii radioactive
radioaktiv szennyezddés ellen M .
sub formd de particule

ENHTHD
Korlatozott langterjedést Imbrdcdminte de protectie cu
ruhdzat limitarea propagdrii focului

FWLTIE

€ Véddkesztylikre vonatkozd Cerinte generale pentru

dltaldnos kévetelmények mdnusile de protectie

ER4ZD
Egyes vegyianyagokkal Protectia impotriva anumitor
szembeni védelem substante chimice

imETE-
Baktériumokkal és gombdkkal Pentru mdnusile care oferd
szemben védelmet nyujto protectie contra bacteriilor si
kesztylk fungilor

a3

;; i Erintkezés élelmiszerrel Contactul cu alimentele
4 minlam

—> VEDELMI SZINT /
NIVELUL DE PROTECTIE

MAGAS SZINTU
VEDELEM /
NIVEL DE
PROTECTIE RIDICAT

1. TiPUS / TIPUL 1

T

Gaztémér védéruhazat
Etanseitate la gaze

2. TiPUS / TIPUL 2

Korlatozottan gazzaré
védéruhazat
Etanseitate limitatd la gaze

3.TiPUS / TIPUL 3

Folyadékzaré védéruhazat
Impermeabilitate la apd

4.TiPUS / TIPUL 4

Permetzaré védéruhazat
Etanseitate la particule

5.TiPUS / TIPUL 5

Szilard részecskék ellen
védé ruhazat

Protectie contra
particulelor chimice

6. TiPUS / TIPUL 6

ALACSONY
VEDELMI SZINT /
NIVEL DE PROTECTIE
SCAzUT

Fréccsend folyékony
vegyszerek ellen
korlatozott védelmet nyujté
védéruhazat

Protectie limitatd contra
produselor chimice lichide



—> MUSZAKI ADATOK / DATE TEHNICE

FOLYADEK BEHATOLASAVAL SZEMBENI ELLENALLAS / REZISTENTA LA PATRUNDEREA LICHIDELOR

REFERENCIAK / MO043105 / 0443 044325 MO044505/ 1044805 TYVEK 500 TYVEKS00
REFERINTE 43205 L oS L MO044s515 L3 Xpert HV

TYVEK 800J TYCHEM 2000C

Kénsav 30%
(H2804) / Acid 3/3 osztaly
sulfuric 30% Clasa 3/3

(H2504)

Natrium-
hidroxid 10%
(NaOH) / 3/3 osztdly
Hidlroxid de Clasa 3/3
sodliu 10%
(NaOH)

Oxilén / 3/3 osztaly 3/3 osztaly NT 3/3 osztdly NT 3/3 osztaly
O-xilend Clasa 3/3 Clasa 3/3 Clasa 3/3 Clasa 3/3

1-butanol / 3/3 osztaly 3/3 osztaly NT 3/3 osztdly NT 3/3 osztaly
Butan 10l Clasa 3/3 Clasa 3/3 Clasa 3/3 Clasa 3/3

FOLYADEKTASZITAS / CAPACITATEA DE RESPINGERE A LICHIDELOR

REFERENCIAK / MO043105 / MO44505/ TS TYVEK 500
REFERINTE 43205 M044515 Xpert

TYVEKS00 HV TYVEK 800 J TYCHEM 2000C

Kénsav 30%
(H2S804) / Acid 3/3 osztaly 2/3 osztdly 3/3 osztaly 2/3 osztaly 3/3 osztaly
sulfuric 30% Clasa 3/3 Clasa 2/3 Clasa 3/3 Clasa 2/3 Clasa 3/3

(H2504)

Natrium-
hidroxid 10%
(NaOH) / 3/3 osztaly 2/3 osztaly 3/3 osztdly
Hidroxid de Clasa 3/3 Clasa 2/3 Clasa 3/3
sodliu 10%
(NaOH)

Oxilén / NT 2/3 osztaly NT 3/3 osztdly NT 1/3 osztaly 3/3 osztaly
O-xilend Clasa 2/3 Clasa 3/3 Clasa 1/3 Clasa 3/3

1-butanol / o 2/3 osztaly 3/3 osztaly 5 2/3 osztaly
Butan 1ol Clasa 2/3 Clasa 3/3 Clasa 2/3

ATHATOLASI ELLENALLAS / REZISTENTA LA PENETRARE

1Al
:EE:&,“; <4 MO44505 / MO44515 MO044805
Kénsav 30%
(H2504) 1. osztaly (H2S04 10%) 6. osztaly
Acid sulfuric Clasa1(H2504 10%) Clasa 6
30% (H2S04)
Natrium-
hidroxid 10%
(NaOH) NT 6. osztaly
Hidroxid de Clasa 6
sodiu 10%
(NaOH)
AZ ALAPANYAG KEMIAI TULAJDONSAGAINAK ERTELMEZESE / INTELEGEREA PERFORMANTEI CHIMICE A MATERIALULUI
ATJUTAS IDEJE PERCBEN 1,0 uG/CM2/PERC PERMEACIOS SEBESSEGRE SZAMITVA BESOROLAS /
TIMPUL DE TRECERE NORMALIZAT LA O VITEZA DE PENETRARE DE 1,0uG/CMY/MIN IN MINUTE CLASA
>10 1
>30 2
>60 3
>120 a4
>240 5
>480 6
FOLYADEK BEHATOLASSAL SZEMBENI ELLENALLOKEPESSEG / REZISTENTA LA PATRUNDEREA LICHIDELOR
1. osztdly / Closa 1: <10%
2. osztdly / Clasa 2: <5%
3.o0sztdly / Clasa 3: <1%

FOLYADEKTASZITAS / CAPACITATEA DE RESPINGERE A LICHIDELOR

1. osztdly / Clasa 1: >80%

2. osztdly / Clasa 2:>90%

3.o0sztdly / Clasa 3:>95%

NT: nem volt tesztelve / nu s-a testat



—> MUOSZAKI ADATOK / DATE TEHNICE

TEPGEROVEL Haijlitasi
Kopésallésd SZEMBENI torésallésag Varrat
Rz T mg ELLENALLAS Szakitészilardsag Szurasallésag t szakitészilardsaga
REFERENCIAK / (EN530;2 |zs Glati (trapézpréba) Rezistenta la Rezistenta la Rezistenta la
REFERINTE mét.iszer)g Rezi: ta la tractiune pare (EN ISO 7854 tractiune a
(EN530 Metoda in plan (EN I1SO 13934-1) (EN863) B. médszer) cusdturilor
e - trapezoidal (EN ISO 7854 (1SO 13935-2)
(EN ISO 9073-4) metoda B)

MO043105 / MO43205 /6 176 2/6 2/6 a/6 2
MO044105 6/6 3/6 2/6 1/6 6/6 3/6
MO44135 2/6 3/6 2/6 16 6/6 /
MO044445 6/6 2/6 16 2/6 6/6 /
MO44305 1/6 1/6 1/6 1/6 / 3/6
MO044325 1/6 1/6 2/6 2/6 / 2/6

MO044505 / MO44515 1/6 1/6 2/6 1/6 / Y
MO44805 6/6 2/6 2/6 2/6 6/6 4/6

TYVEK 500 Xpert - MO40505 2/6 1/6 2/6 2/6 6/6 3/6
TYVEK 500 HV - MO40555 2/6 1/6 1/6 2/6 4a/6 3/6
TYVEK 800 J - MO40585 2/6 1/6 2/6 2/6 a/6 3/6
TYCHEM 2000C - MO40705 5/6 1/6 3/6 2/6 3/6 4/6

NT: nem volt tesztelve / nu s-a testat

AZ ANYAG MECHANIKAI TELJESITMENYENEK MAGYARAZAT, TELEGEREA PERFORMANTELOR MECANICE ALE MATERIALULUI

1.osztdly / Clasa 1 >10 ciklus / cicluri
2.o0sztaly / Clasa 2 >100 ciklus / cicluri
Kopdsdllésag
Rezistenta la abraziune 3. osztaly/ Clasa 3 >500 ciklus / cicluri
(EN530 2, modszer) 4. osztaly / Clasa 4 >1000 ciklus / cicluri
(EN530 metoda 2)
5. osztdaly / Clasa 5 >1500 ciklus / cicluri
6. osztaly / Clasa 6 >2000 ciklus / cicluri
1. osztdly / Clasa 1 >1000 ciklus / cicluri
2.osztaly / Clasa 2 >2000 ciklus / cicluri
dell'tﬂ'si t6réséllésu'g 3. osztaly/ Clasa 3 >5000 ciklus / cicluri
Rezistenta la fisurare
(EN7854) 4. osztély / Clasa 4 >15000 ciklus / cicluri
5.osztdly / Clasa 5 >40000 ciklus / cicluri
6. osztdly / Clasa 6 >100000 ciklus / cicluri
1. osztdly / Clasa 1 >10N
Tépderovel szembeni 2. osztdly / Clasa 2 >20N
ellenallas
(trapézpréba) 3. osztdly/ Clasa 3 >40N
Rezistenta la rupere in 4.o0sztély / Clasa 4 >60N
plan trapezoidal
(EN 1SO 9073_4) 5.osztaly / Clasa 5 >100 N
6. osztaly / Clasa 6 >150 N
1.osztdly / Clasa 1 >30N
2.o0sztaly / Clasa 2 >60N
Szakitészilardsag 3. 0sztaly/ Clasa 3 >100N
Rezistenta la tractiune
(EN 1SO 13934_1) 4.o0sztdly / Clasa 4 >250 N
5.o0sztdly / Clasa 5 >500N
6. osztaly / Clasa 6 >1000N
1. osztdly / Clasa 1 >5N
2.osztaly / Clasa 2 >10N
Szurasallésag 3. osztaly/ Clasa 3 >50N
Rezistenta la intepare
(EN 863) 4. osztdly / Clasa 4 >100 N
5.osztdly / Clasa 5 >150 N
6. osztaly / Clasa 6 >250N




% VALASSZA KiI A MEGFELELO OVERALT! /
ALEGETI-VA SALOPETA

Levegdben szdll6 szilard részecskék
ellen - 5. tipus

Particule chimice solide purtate de aer
- Tipul 5

Fréccsend folyékony vegyszerek ellen
korlatozott védelmet nyujté
védéruhazat - 6. tipus

Protectie limitatd contra stropirii cu
lichide chimice - Tipul 6

Fert6z6 anyagok - EN14126

Nem antisztatikus
Nu este antistaticd

Antisztatikus
Antistaticd

Korlatozott
langterjedésii
Ignifugd

Koézepes

Moderatd

Nagyon jé
Superioard

Agenti infectiosi - EN14126

Radioaktiv részecskék - EN1073

Particule radioactive - EN1073

Folyékony vegyszerek permetezése
Stropire cu substante chimice saturate

Nagy nyomdasu
porlasztassal
el&allitott kod és
permet - 4. tipus
Ceatd si stropi - Tipul 4

Nagy nyomasu folya-
déksugarral elGallitott
permet - 3. tipus
Jeturi sub presiune -
Tipul 3

MO AL FMO43 208

MOA410E 7 MO4RI0E / MO42208

MO44 206 7 MOA422E F MOA0E0E /
MO40EEE ¢ MO40E0E

MO44 HE F MO44506 / MOSAENE ¢
MO40ERE ¢/ MO 0BEE ¥ MOJ0E0E /
MO4070E ¢ MOJODB0E

MOSBI0E ¢ MO EP0L 7 M43 2E ¢

MOA3E0E 7 MO 461E F MOJOB0E /

MO43E0E 5 MO OEERE  MOS O0TOE /
MO QEEE

MOA344E 7 MO 4506 7 MO E1E 7
MOA3806 F MO 40ERE

MO 4806 / MOJOTOE F MO OEBE

% VARRATTECHNOLOGIA / TEHNOLOGIA DE COASERE

OVERLOCK VARRAS / CU PASI
DE CUSATURA

Ez a technoldgia a varratoknak erés mechanikai
szilardsdagot biztosit, mikdzben védelmet nyujt
a kisebb froccsenések és a szdraz részecskék
ellen.

Aceastd tehnicd asigurd o bund rezistentd
mecanicd a cusdturilor, protejégnd  si
Impotriva stropirii usoare si a particulelor
uscate.

OLTOTT ES RAGASZTOTT / CU PASI DE

CUSATURA SI BANDA

A belsé varratokat hegesztett csik boritja
a nagyon finom por, kéd halmazdllapotu
folyadékok és intenziv folyadékhatds elleni
optimdlis tomités érdekében.

Cusdturile interioare sunt acoperite cu
o bandd lipitd la cald, pentru o etansare
optimd impotriva prafului foarte fin,
a lichidelor sub formd de ceatd si a
Jjeturilor puternice de lichid.



